
Требования к качеству продукции – этикетка и мягкая упаковка. (Дополнение к договору).
      1. Общие положения.

      Данный документ регламентирует требования к печати и готовой продукции, изготовленной в условиях ОТ «Блиц-Принт», служит основанием для взаимоотношений с заказчиком и для решения технических  и других спорных вопросов, связанных с определением параметров качества продукции. 
      Типография работает в соответствии с Международным стандартом ISO 12647 и декларирует приверженность принципам, заложенным в этом стандарте. Этот документ представляет собой международный отраслевой стандарт – свод правил и требований, которым необходимо следовать всем участникам процесса создания полиграфической продукции. Он объединяет опыт работы и достижения мировой полиграфии на данном этапе ее развития.

      Нормирование материального ресурса на заказ осуществляется по нормам, которые созданы на базе норм «Союза печатников Германии» и предусматривают все необходимые затраты на приладку печатной машины и технологические отходы в процессе печатания тиража. После окончания приладки, мастер печатного цеха подписывает прилаженный лист-оттиск в печать, который является эталоном для процесса печати.       В случае присутствия Представителя Заказчика на печатной машине при запуске тиража, когда Представитель настаивает на дополнительной корректировке оттиска, что влечет за собой дополнительные сверхнормативные затраты материалов, мастер оформляет «Лист корректирующих действий заказчика» (Форма КД-001). В этот лист заносятся все сверхнормативные материальные затраты, связанные с корректировкой оттиска. Представитель Заказчика подписывает лист и таким образом обязуется дополнительно оплатить материальные затраты, которые были сделаны по его желанию.

2. Требования к предоставляемым файлам и макетам.
      Требования к предоставляемым в типографию ОТ «Блиц-Принт» материалам можно получить в отделе допечатной подготовки ОТ «Блиц-Принт». 

3. Требования к цветопробе.
        3.1. Все распечатки, предоставляемые заказчиком в качестве «цветопробы» и несоответствующие ниже приведенным требованиям не могут служить в качестве документа для печати и соответственно использоваться в качестве предъявления претензий, связанных с отклонениями по воспроизведению цвета. Они могут исполнять роль только, как пожелания заказчика относительно цветопередачи.

3.2. В сопроводительных документах должен быть указан разработчик (дизайнер)  и контактный телефон для связи с ним.

3.3. Предоставляемая распечатка признается цветопробой, если она отвечает ряду технических параметров (для всех типов цветопроб): 
3.3.1 Цветопроба должна эмулировать цветовое пространство соответствующих видов печати ОТ «Блиц-Принт».

3.3.2. На цветопробе должна присутствовать шкала контроля Ugra/FOGRA –Medienkeil CMYK-EPS V2.0. Цветные распечатки без данной шкалы не являются цветопробами и типографией ОТ «Блиц-Принт» не принимаются.

3.3.3. Печатные основы, которые используются для цветопробы, должны быть идентичны тиражным по типу поверхности, цвету и глянцу. 

         3.3.4. При изготовлении цифровой пробы цвет подложки должен эмулировать цвет применяемой для печати тиража бумаги.

         3.3.5.  Суммарное растискивание (Dot Gain) для аналоговых цветопроб для базовых красок рассчитываются по формуле Шеберстова -Муррея-Девиса:

Таблица 1

	Цвет
	Растискивание 40%-м поле
	Растискивание в 80%-м поле

	C
	14 ± 4
	11 ± 3

	M
	14 ± 4
	11 ± 3

	Y
	14 ± 4
	11 ± 3

	К
	17 ± 4
	14 ± 3


3.4. Для аналоговых цветопроб: линиатура репродуцирования – 70 лин/см, углы поворота растровой структуры в градусах: C – 15o ; M – 45o ; Y – 0o ; K – 75o; последовательность наложения триадных красок: черная, голубая, пурпурная, желтая (Black, Cyan, Magenta, Yellow); вид растровой точки – Эвклидова (Элиптическая).
4. Требования к печатному процессу.

         Требования к качеству оттиска должны соответствовать требованиям технологических инструкций на данный способ пе​чати с учетом вида используемого оборудования.

   4.1. Стандартные   линиатуры   растра:   70 лин/см   -   для впитывающих  материалов и   

60 лин/см – для невпитывающих.
4.2. Стандартные оптические плотности красок. 

  В типографии печать ведется по принятым стандартным оптическим плотностям красок.
                                                                     Таблица 2

	Бумага
	Краска
	Б
	Допустимые

отклонения
	Растискивание

в поле 40%
	Допустимые

отклонения
	Растискивание

в поле  80%
	Допустимые

отклонения

	
	
	
	    +
	    -
	
	  +
	   -    
	
	   +
	   -

	MWC
	В
	1,80
	0.12
	0.12
	19
	4
	4
	14
	3
	3

	
	С
	1,55
	0.10
	0.10
	16
	4
	4
	11
	3
	3

	
	М
	1,50
	0.10
	0.10
	16
	4
	4
	11
	3
	3

	
	Y
	1,45
	0.10
	0.10
	16
	4
	4
	11
	3
	3


       В таблице 2 приведены показания оптических плотностей триадных красок при утверждении в печать эталонного листа мастером печатного цеха (печать на глянцевых мелованных бумагах с такими характеристиками координат цвета: L* = 93 ± 3; а* = 0 ± 2; b* = -3 ±2; глянец 65% ± 5; ISO белизна 89%). В случае использования запечатываемого материала с другими характеристиками реализуется принцип, когда на стандартную бумагу и на бумагу с другими характеристиками с резины передается та же самая толщина красочного слоя. Полученные при этом показатели оптических плотностей и растискивания будут стандартными для этого запечатываемого материала.

       Если эталонный лист утверждает заказчик, то соответственно денситометрические показания красок на этом листе являются эталонными. Заказчик не может превышать стандартные оптические плотности триадных красок и  красок системы Pantone более чем на 0,2 Б и уменьшать более чем на 0,4 Б.     

         4.3. Тиражные оттиски по характеру и размерам элементов изображения, количеству красок, цветовому тону, насыщенности, светлоте и глянцу   должны соответствовать утвержденному образцу. Должна соблюдаться полная пропечатка участков изображения и текста с полным воспроизведением всех элементов изображения без отмарывания и склеивания оттисков. Допускается незначительное отмарывание на оборотной стороне оттисков без заметного искажения изображения и текста оттиска. Лаковое покры​тие должно быть равномерным, без затеков, пузырей, пропус​ков, трещин, пятен.

        Не менее 68% тиража должны иметь  оптические плотности красок с отклонением ± 0,12 Б относительно эталонного листа; не более 5% тиража - с отклонением ± 0,2 Б; остальная часть тиража  - с отклонением между 0,12 и 0,2 Б.

        Цветовые отклонения для красок системы Pantone не должны превышать (Е = 5.

       Точность совмещения красок при печати:

± 0,15 мм для бумаг 65г/м2 и более;


± 0,2 мм для бумаг менее 65 г/м2.

Совмещение: лицо-оборот  ±0,5 мм.

         4.4. Минимально воспроизводимый штрих, выполненный с наложением 4-х красок, – 0,5 п (0,19 мм);  для одной краски – 0,2 п. Минимально воспроизводимый текст, выполненный с наложением 4-х красок, прямой шрифт – 8 п;  для одной краски – 2 п. Минимально воспроизводимый текст, выворотка в 4-х красках – 9п.

         4.5. Штрих-код должен представлять собой векторную иллюстрацию и быть подготовлен в одну черную или самую темную краску на светлом фоне.
         4.6. Диапазон воспроизводимых растровых точек:  3– 96% при стандартной линиатуре растра. 

         4.7. В процессе печати тиража на оттиске могут появляться малозначимые дефекты, которые существенно не влияют на использование продукции по назначению. К ним можно отнести «МАРАШКИ», «Пятна». Марашки – случайно попавшие на оттиск посторонние частички, как правило, в виде бумажной пыли. Марашки и пятна размером (диаметр) до 0,1 мм не считаются дефектом оттиска. Марашки и пятна с размером от 0,1 до 0,5 мм допускаются в количестве не более 1 шт. на этикетке. Марашки и пятна с размерами 0,5 -1 мм – допускаются не более 1 шт. на 100 этикеток. Марашки и пятна с размерами 1-3 мм – допускаются не более 1 шт. на 1000 этикеток.

 

         5. Допуски на точность послепечатных технологических операций.
        5.1. Внешний вид, конфигурация и размеры этикеток должны соответствовать образцу, утвержденному в установленном по​рядке. Должны отсутствовать механические повреждения, мор​щины, загнутые углы,  пятна.

        5.2. Требование к качеству конгревного тиснения: при тиснении должно соблюдаться совмещение рельефного изображения с рисунком. Допускается несовпадение до ± 0,4 мм для 68% тиража и до ± 0,6 мм – остальная часть. Должна быть полная прора​ботка деталей изображения. Давление должно быть распределе​но по всей площади тиснения равномерно. Высота конгревного тиснения должна быть явно выступающей над поверхностью бу​маги (не менее трех толщин бумаги). При тиснении не должно быть механических повреждений бумаги. Для конгревного тиснения толщина штрихов в ори​гинале должна быть не менее 1  мм.

       5.3. Требования к качеству тиснения фольгой: должна соблю​даться полная укрывистость оттиска. Край изображения должен быть ровный, граница изображения четкая. На пробельных элементах не должно быть фольговых марашек. Несовмещение не должно превышать ± 0,4 мм для 68% тиража и ± 0,6 мм – остальная часть. Не допускается осыпание слоя фольги. Ширина штрихов печатающих элементов и пробельных участков должна составлять не менее 0,2 мм.

       5.4. Требования к резке. Размеры этикеток должны соответ​ствовать утвержденному образцу. При размере до 100 мм откло​нение  не должно  быть  больше ± 0,3 мм для 68% тиража и ± 0,5 мм для остальной части;  при  размере свыше 100 мм отклонение не должно быть больше ± 0,5 мм для 68% тиража и ± 0,7 мм для остальной части. Углы долж​ны быть прямыми, допускается косина при длине этикетки до 100 мм — 0,5 мм, свыше 100 мм — 0,7 мм. 

      5.5. Требования к высечке. Геометрические размеры фи​гурных и круглых этикеток должны соответствовать размерам ут​вержденного эталона. Допускаются отклонения не более ± 0,35 мм. Должна соблюдаться правильная центровка: высечка этикеток, не имеющих оконтуривающих рамок, должна производиться в соот​ветствии с оригиналом и утвержденными размерами при цен​тральном расположении рисунка и текста на этикетке. Отклонение от центрального расположения для нарезных и высечных этикеток: при длине до 50 мм — допускается  0,5 мм; при длине до 100 мм — 0,6 мм; при длине свыше 100 мм — 0,7 мм.

      На этикетках не долж​но быть рваных краев и заусенцев.

      5.6. Допустимый процент несоответствий в тираже – 2% от общего количества.

    6. Лист корректирующих действий заказчика   


Форма КД-001





(выдается Представителю Заказчика в случае, когда расход бумаги на приладку превышает норму на 10% и более) 


По всем вопросам, возникшим при печати,  Представитель Заказчика обращается к мастеру печатного цеха. Все пожелания представителя заказчика, связанные с корректировкой оттиска, производятся после его принципиального согласия произвести дополнительную оплату за перерасходованный материальный ресурс. Варианты вносимых  корректировок в оттиск, представитель  заказчика обсуждает с мастером, который затем дает соответствующие указания печатнику. Согласованный эталонный лист-оттиск подписывает Заказчик и мастер.  Мастер, в обязательном порядке, сохраняет все варианты корректировок.

           7. Ссылочные документы

Форма 01 Предложение об изменении

Форма 02 Лист проверок и согласований

Форма 03 Лист регистрации изменений

Форма 04 Лист ознакомления
..
